HSC350

by Nemesis

Pesar, Seleccionar, Etiquetar



Gracias a la pasion de un
grupo de técnicos con
experiencia plurianual en la
automacion industrial nace
NEMESIS srl, en la ciudad de
Modena. Inicia sus actividades
con el disefioy la realizacion
de complejos sistemas

de pesaje y dosificacion,
empleando los primeros
ordenadores personales.

Controladores

En la primera década de
actividad se desarrollan
numMerosos procesadores
industriales e indicadores
para aplicaciones de pesaje
estatico y dinamico,
utilizados por instaladores y
fabricantes, en aplicaciones a
escala global.
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Generacion

Nace la segunda generacion
de maquinas automaticas
con certificado de
conformidad OIML y -
mediante la introduccion
de un revolucionario y
sofisticado algoritmo de
pesaje en tiempo real que
permite lograr prestaciones
sin compromisos - los
instrumentos para el pesaje
dindmico HSC350.
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Nuestra historia

Mas de 35 afios de pasion por el pesaje dinamico

% Made in ltaly

Nemesis incursiona en

el mercado internacional
presentando la nueva gama
HSC350 para el pesaje y el
etiquetado industrial de los
productos en movimiento,
homologada respectivamente
en clase x(1) y en clase y(a).

Homologaciones

Nemesis renueva toda la
gama de productos e integra
las certificaciones OIML R51-
2006 y MID-2004/22/CE,
ampliando la oferta basica de
Sus maquinas e integrando
soluciones técnicas originales.

HSC 350

by Nemesis

Paises

La familia HSC350, para
responder a los crecientes
requerimientos de la industria
manufacturera, esta en
continua evolucion técnicay
actualmente es distribuida y
asistida en mas de 50 paises
de todo el mundo a traves
de nuestros partners para la
automacion.

National
Measurement
Office

NEMESIS srl cuenta con certificacion segiin norma EN 1SO 9001
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' Las seleccionadoras
Sl M p | e’ Ve | 07 y ponderales HSC350 “Serie S”
i pueden ser integradas con:
p reclisa - Sistemas de marcaje mono
) - o bidimensional Datamatrix
[ —— T, - Sistema de vision para el
S control del paquete y del
| L — marcaje

- Sistemas de expulsion
multiple con estricta
separacion de los diversos
productos descartados

SISTEMA DE MARCAJE Y DE VISION CONTROL FRASCOS EXPULSOR PROGRESIVO

Con el empleo de una tecnologia de medicion La realizacion de soluciones personalizadas
consolidada y robusta ha sido proyectada la disefiadas en base a la dimension y a la forma
gama de instrumentos de medicion HSC350, del producto a transportar y medir, aseguran
para satisfacer los crecientes requerimientos la excelencia de los resultados, garantizando
de la industria y con particular atencion a asimismo la integracion plena dentro de las
las caracteristicas especificas de cada sector lineas de produccion mas complejas.

productivo.
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ndustria farmacéutica

La “Serie S" comprende las
seleccionadoras ponderales
modulares disefiadas para
responder a los actuales
requerimientos de la
industria farmacéutica,
con particular referencia a
las prescripciones GMPy

a las exigentes normas de
referencia para el control de
calidad.

PANTALLA TACTIL DE 10" CONTROL PAQUETES CINTA PARA PRODUCTOS CILINDRICOS

Disponible en numerosas configuraciones, de :
1 a5 cintas transportadoras, con ancho Util de Capacidad 3008 ] 6008
45 a 160 mm , para la manipulacién de frascos, Resolucion (d)
tubos, blister y paquetes.
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Compacta,
estandary
modular

El innovador sistema de
medicion dinamica de “Peso
Real” permite el empleo de
las HSC350 sin necesidad
de ningun procedimiento
de calibrado ni adquisiciéon
producto, como sucede en la
mayor parte de las maquinas
presentes en el mercado que
funcionan con “peso de pico”.
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EXPULSOR PARA PRODUCTO DELICADO EXPULSOR CON CINTA MOTORIZADA CONFIGURACION DE 2 EXPULSORES
La amplitud de la oferta estandar permite HSC350 “Serie C": Su particular forma
la eleccion y el dimensionamiento correctos constructiva, con superficies planas de facil
de la maquina, en funcion de las exigencias acceso, permite una facil desinfeccion e

productivas y aplicativas especificas, respetando  higienizacion del sistema.
al maximo el presupuesto de compray de
mantenimiento del instrumento.
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Estandar, para todo tipo de productos

La seleccionadora “Serie

C" de la familia HSC350

es la solucién compacta y

componible para integrar,
con reducidos costes, la linea
| de control de calidad en un
espacio reducido.

Bt ue AN Robusta y flexible, puede
ser facilmente integrada con
un Metal Detector, sistemas
de vision y de etiquetado.

P

DESVIADOR ORTOGONAL SELECCIONADORA MULTI LINEA INTEGRACION EN LINEA

Disponible en numerosas configuraciones, de 1 .
a 5 cintas transportadoras, con ancho Gtil de 90 Capacidad § 1.500g J 3.0008 J 6.0008
a 400 mm, para la manipulacién de todo tipo Resolucion (d)
de producto envasado.
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En la logistica moderna se
hace cada vez mas frecuente
la necesidad de pesary
seleccionar productos de
gran tamano y peso

Las seleccionadoras
ponderales “Serie H"
responden a esta exigencia,
permitiendo la manipulacion
y el pesaje, con elevada
velocidad y precision, de
cargas de hasta 60 Kg.

SELECCION CAJONES

Nuestra atencion se focaliza en la
manipulacion del producto y en el ritmo
productivo requerido, asegurando en
cualquier condicion operativa la precision
de medicion necesaria que garantiza el

rendimiento de la inversion.
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CINTA PARA PRODUCTOS CILINDRICOS SELECCION SACOS

Ha sido desarrollada también una gama
articulada de dispositivos de desviacion y
expulsion del producto, para minimizar las
interferencias mecanicas y garantizar un
funcionamiento regular del sistema de pesaje
durante las operaciones de descarte.
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Frgondmica,
potente y fiable
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CONFIGURACION DE 3 CINTAS CONTROL EMPASTADO PAN EXPULSOR PARA CARTONES

Disponible en numerosas configuraciones,
de 1 a 4 cintas transportadoras estandares o
modulares, con ancho util de 180 a 800 mm,
para la manipulacion de sacos y cartones.
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Productos extremos en ambientes hostiles

Las seleccionadoras
ponderales HSC350 “Serie P”
han sido proyectadas para
responder plenamente a las
mas exigentes prescripciones
en materia de higiene,
limpieza y desinfeccién en
ambientes humedos.

DEsviADOR 3 POSICIONES

Realizadas con cintas modulares de plastico
para la maxima resistencia a los agentes
agresivos, en la industria alimenticia,
manufacturera, quimicay farmacéutica.

Disponible en numerosas configuraciones,
de 1 a 4 cintas transportadoras estandaresy
modulares y con ancho util de 75 a 620 mm.

Potente,
resistentey
precisa
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CINTA LATERAL



' La seleccionadora ponderal
RemdldOl’a, HSC350 “Serie Q" es un

eSEHCia| producto innovador por su
. disefio, su realizaciény por
y flexible

su gran simplicidad de uso
y mantenimiento: las cintas
modulares de plastico, facil
de desmontar sin necesidad
de herramientas, agilizan

las tareas de lavado y
desinfeccion.

CONFIGURACION DE 2 CANALES SELECCION PRODUCTO A GRANEL

De dimension reducida, puede ser configurada :

como linea de seleccién multiple producto Capacidad § 1.500g J 3.0008 J 6.0008
(grading line) con ancho Util de transporte de Resolucion (d)
100 a 300 mm.



Soluciones personaliza_das
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Oportunidad:;

Reducir la
sobredosificacion en el
envasado de hongos,
fresas y frutas de bosque
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Solucion
HSC350

Ha sido realizada y patentada
una linea que, mediante la
recirculacion del producto en
la seleccionadora ponderal,
facilita la correcciéon manual
del peso y minimiza la
sobredosificacion de los
paquetes, garantizando un

control del 100% sobre el lote
de produccion.

Objeti

Control ponderal en
paquetes de sal a mas de
350 unidades por minuto.
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Problema "

B Espacio limitado, linea
B existente no modificable
. con producto inestable.

7 V/ v .

- HSC350

La aplicacion ha requerido
un profundo estudio para
garantizar la eficiencia en
el tiempo del sistema de
medicién, considerando

las condiciones operativas
extremas. Una cuidadosa
seleccion de los materiales
y de las soluciones técnicas
garantiza el funcionamiento
de la maquina durante las
24 horas, reduciendo la

necesidad de mantenimiento.

- ‘Solucin -

Solucidon
HSC350

Una maquina disefiada

y realizada a medidaes
la Unica solucion: este

caso se ha resuelto con la
recogida del producto junto
al transportador instalado

y volviéndolo a poner en la
mesa de acumulacion, sin

efectuar ninguna modificacion

en la linea existente.







Las normas sobre la
trazabilidad y localizacion
alimenticia han introducido
un ulterior grado de
complejidad en los ambientes
operativos.

El software de gestion

realizado por NEMESIS
constituye una excelente
solucion para estos
problemas.

STAT350 permite recopilar

las informaciones relativas a
los origenes de los productos
y sobre las intervenciones y
modificaciones en cada fase
de produccion, cumpliendo
asi contextualmente con las
indicaciones HACCP.
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ARCHIVO CLIENTES Y PROVEEDORES

El programa ofrece las siguientes
funcionalidades:

- Visualizacion en tiempo real de las
informaciones de los lotes de produccion

- Control de un méximo de 32 unidades
HSC350 mediante un Unico ordenador
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SINOPTICO VISUALIZACION DE LOS LOTES DE PRODUCCION

- Gestion archivo productos con definicion de
todos los parametros

- Visualizacion en tiempo real de los datos de
produccién con memorizacion de los mismos
para sucesivas elaboraciones
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Robusta,
~ velozy
precisa

La seleccionadora HSC350
“Serie R" de cadena combina
una robustez sin igual con
una elevada precision.
Presenta ademas un disefio

pensado para su uso en
ambientes industriales
exigentes.

DESVIADOR PROGRESIVO DE 3 CANALES DIAGNOSTICO Y ALARMAS CONTROL EN LATAS

Disponible en numerosas HSC350
configu raC'émeSr ge 1 ?j 4 cintas Capacidad [ 1.500g | 3.000g | 6.000g [ 15.000¢
transporta Ooras de cadena con -

ancho Util de 50 a 230 mm. para Resolucion (d)
control latas, vasos y frascos.
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Versatil,
precisay
rendidora

Las unidades de pesaje-
etiquetado de la “Serie
KX" permiten - en la
version basica - cumplir
el primer paso hacia la
racionalizacion de los
procesos productivos

y garantizan - en las
versiones avanzadas - el
cumplimiento pleno de
las crecientes exigencias
de las modernas lineas
industriales.

PosIBILIDAD DE APLICACION APLICADOR DE FAJA “C" APLICADOR FRENTE MARCHA

Cada unidad puede ser equipada con uno o HSC350 pueden ser perfectamente
mas grupos de impresion, con aplicador de integradas en las lineas de produccion,
2" a 6" para el etiquetado superior, lateral, de pudiéndose también emplearse como

banda “C", inferior y frontal. estaciones autbnomas.
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Una nueva generacion
de sistemas de pesaje

y etiquetado, capaz de
garantizar excelentes
prestaciones y con una
relacién precio-calidad
insuperable.
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APLICADOR LATERAL APLICADOR INFERIOR Y SUPERIOR APLICADOR INFERIOR
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HSC350
Numerosas configuraciones,con 1 a 5 cintas CelpeEeee s d oone L oone
transportadoras, ancho util de 160 a 400 mm. Resolucion (d)
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LABEL350

Total autonomia operativa incluida en el precio

Con el aplicativo LABEL350

la gestidn de las unidades
de pesaje y etiquetado
HSC350 resulta simple e
intuitiva, incluso con las
aplicaciones mas articuladas y
rendidoras.

La creacion y edicion en la
pantalla de los formatos

de etiquetas, la gestion de

la base de datos PLU con
posibilidad de intercambio
datos e integracion en la red
de la planta, son solo algunas
de las funcionalidades basicas
del paquete software.

La gestion de textos en
UniCode facilita el uso con
alfabetos no occidentales.
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VISTA PRELIMINAR ETIQUETA GESTION BASE DE DATOS CONFIGURACION SIMPLE Y VELOZ

El ambiente de trabajo integrado LABEL350, La transferencia de los archivos a las
suministrado conjuntamente con las posiciones de trabajo individuales puede
unidades de pesaje-etiquetado HSC350, efectuarse facilmente con una memoria USB,
comprende una serie de instrumentos que si la unidad de pesaje-etiquetado no esta
garantizan maxima sencillez de usoy plena conectada en red Ethernet.

autonomia para la gestion de los layout
graficos y los PLU.
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Serle KX"l”

Pesaje-etiquetado de productos voluminosos

Pesaje-etiquetado
para grandes
formatos

Con las unidades de pesaje y
etiquetado “Serie KX" pueden
pesarse y etiquetarse cajas,
cajones y embalajes de gran
dimension, con peso fijoy
variable.
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ETIQUETADO INFERIOR APLICACION EN LA LOGISTICA ETIQUETADO LATERAL

Numerosas configuraciones, con 1 a 5 cintas Capacidad § 15.000 g J 30.000 g J 60.000 &
transportadoras, ancho Util de 300 a 620 mm. Resolucion (d)



Inspeccion en
inea al 100%

METAL-DETECTOR PARA POLVO METAL-DETECTOR VERTICAL CON CINTAS METAL-DETECTOR STAND-ALONE

El metal detector, perfectamente integrado En la produccion industrial la seguridad y
en la légica de mando y control, puede la fiabilidad son factores esenciales, para
suministrarse en configuracion de 1 a 4 cintas garantizar a los consumidores finales la
transportadoras tradicionales o modulares, conformidad absoluta de los productos con
como unidad autonoma o bien combinado los estandares cualitativos.

con la seleccionadora ponderal HSC350.



ANNEREREEE
EeEsTREDED L

Sistemas integrados con Metal Detector

Integrando un Metal Detector
mono o multifrecuencia con
una seleccionadora ponderal
HSC350 se logra, en un
espacio muy reducido, un
avanzado sistema de control
de final de linea.

.......

SELECCIONADORA Y METAL-DETECTOR PARA SACOS INTEGRACION CON ETIQUETADORA

El sistema de recopilacion

MX MH
o datos estadisticos
H5C350y la impresora
e s
detectadas por el Metal-

detector.
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La linea de equipamien o_'{‘_‘ﬁ £

cestas es una configu
avanzada de la “Serie Z
provista de un canal de
“recirculacion” en el ¢
productos no confor
transitan para una cor
de su peso, con el fi
minimizar los descar
evitar las no conformidac
Después de la correccion,
los productos vuelven
pesados, garantizando
un control al 100% sob
produccion.

"Dar menos
producto es
un delito,
regalar

producto e
un pecado..”

La configuracion estandar
presenta tres cintas
transportadoras: la uni
de entrada espacia los
paquetes y carga el m
balanza, donde se los
modo preciso. Sucesi
el producto es llevadc
la tercera cinta en el ¢
apropiado. |

7
YN

%

e

d

EEFEEEEEEEEEEEEEEE
EEEEEEEEEEEEEEEEEEE
L EEEEEEEEEEEEE
L EEEEEEEEEEEEE
e LR L]
EEEEEEEEEEEE
A I EEEEEEE EEEE
N EEE EEEEE ENE
EEEEE EN
=Bl mm ]
[ E] .
EEE = ]



FEEEEREERE

ERERSRAERED

Serie Z §

Clasificacion de peso multicanal

[ HSC350 “Serie Z" es una
CO M pa Cta’ ﬂ exl b | € seleccionadora ponderal de
alta velocidad para envases
y \/e|OZ peqguefos (cestas, bandejas,

latas, tarros), integrada con
un sistema de clasificacion
que permite subdividir el
producto en tres canales:
: subpeso, conformey
o sobrepeso.

ELABORACION DE TOMATES CINTA MODULAR DE PLASTICO ELABORACION DE ARANDANOS

El sistema de desviacion “Flipper” permite la :
elaboracion de paquetes delicados - incluso Capacidad § 1.500g J 3.0008
abiertos - sin peligro de dafiar el paquete ni Resolucion (d)
derramar el producto.

"



[ =mm 4
T T LEL b Laali]
] | B ] ddBsuEN
| 1] EN EN | ArERE
EEEEFEET g IEEONE W Buk
Bl SNSEAEROET® &b EHE
ENEEJANE T HmEEEN
EANER:. A ENEAETE
TAENEERE aN
ETFEEEEELE
[ IF .
11 1}
i
] [ ]
.. -—
L1 1™ FHLoEEE
EEEEn HEDEEN
AEEEEEN HEEER -
AEEENNEE e
ERESC T
HEIAN i -
HEED EEE =
EEEE EEE
HER i1
mEE
R
| |
L | |

HSC3 50*‘ NEMESIS opera desde 1976 en el
X ambito de la electronica industrial
by Nemesis para la automacion; desde
entonces, la empresa se ha

desarrollado en relacion a las
exigencias del mercado,

Nemesis S.r.l. anticipando soluciones

Via G. Benassi, 31 proyectuales de elevado nivel
41122 Modena, Italy tecnoldgico, perfeccionando
Tel. +39 059 314548 técnicas e instrumentos para las
Fax +39 059 311341 aplicaciones industriales en el
www.nemesis.it sector del pesaje estatico y

info@nemesis.it dinamico.



